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2030

CARACTERISTICAS
Entre todas las aleaciones de aluminio para mecanización en alta velocidad con 
máquinas automáticas, la 2030 y la 2007 presentan las características mecánicas 
más elevadas. 
Esta aleación es adecuada cuando se necesite una buena combinación de 
mecanizado y altas características mecánicas. Presenta una modesta resistencia a 
la corrosión.

PRINCIPALES APLICACIONES
Tornillos, pernos, tuercas, barras roscadas y mecanización en general.

PROPIEDADES NO RECOMENDADO ACEPTABLE BUENO EXCELENTE

Maquinabilidad

Anodizado de protección

Anodizado decorativo

Anodizado duro

Resistencia a la corrosión atmosférica

Resistencia a la corrosión marina

MIG-TIG soldabilidad

Resistencia a la soldadura

Capacidad de soldadura

Deformabilidad plástica en frío

Deformabilidad plástica en caliente

COMPOSICIÓN QUÍMICA
Si  ≤ 0,80
Fe ≤ 0,70
Cu 3,30 ÷ 4,50
Mn 0,20 ÷ 1,00
Mg 0,50 ÷ 1,30
Cr ≤ 0,10
Ni
Zn ≤ 0,50
Ti ≤ 0,20
Zr
Pb 0,80 ÷ 1,00
Bi ≤ 0,20
Al Resto

CARACTERÍSTICAS FÍSICAS

Densidad
Kg

------------
dm3 2,85

Módulo de 
elasticidad MPa 71.000

Coeficiente de 
expansión térmica

x10 -6

------------
ºC

23,5

Conductividad 
térmica a 20ºC

W
------------

mk
140

Resistividad 
eléctrica a 20ºC

Ω mm2

------------
m

0,057

CARACTERÍSTICAS MECÁNICAS

Estado Rm
MPa

Rp 0,2
MPA A% HBW

Ex
tru

íd
o

T4 370 250 8 115

Ca
lib

ra
do

T3 370 240 8 115
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2007

CARACTERISTICAS
Entre todas las aleaciones de aluminio para mecanización en alta velocidad con 
máquinas automáticas, la 2030 y la 2007 presentan las características mecánicas 
más elevadas. 
Esta aleación es adecuada cuando se necesite una buena combinación de 
mecanizado y altas características mecánicas. Presenta una modesta resistencia a 
la corrosión.

PRINCIPALES APLICACIONES
Tornillos, pernos, tuercas, barras roscadas y mecanización en general.

PROPIEDADES NO RECOMENDADO ACEPTABLE BUENO EXCELENTE

Maquinabilidad

Anodizado de protección

Anodizado decorativo

Anodizado duro

Resistencia a la corrosión atmosférica

Resistencia a la corrosión marina

MIG-TIG soldabilidad

Resistencia a la soldadura

Capacidad de soldadura

Deformabilidad plástica en frío

Deformabilidad plástica en caliente

COMPOSICIÓN QUÍMICA
Si  ≤ 0,80
Fe ≤ 0,80
Cu 3,30 ÷ 4,60
Mn 0,50 ÷ 1,00
Mg 0,40 ÷ 1,80
Cr ≤ 0,10
Ni ≤ 0,20
Zn ≤ 0,80
Ti ≤ 0,20
Zr
Pb 0,80 ÷ 1,00
Bi ≤ 0,20
Sn ≤ 0,20
Al Resto

CARACTERÍSTICAS FÍSICAS

Densidad
Kg

------------
dm3 2,85

Módulo de 
elasticidad MPa 71.000

Coeficiente de 
expansión térmica

x10 -6

------------
ºC

23,5

Conductividad 
térmica a 20ºC

W
------------

mk
140

Resistividad 
eléctrica a 20ºC

Ω mm2

------------
m

0,057

CARACTERÍSTICAS MECÁNICAS

Estado Rm
MPa

Rp 0,2
MPA A% HBW

Ex
tru

íd
o

T4 370 250 8 95

Ca
lib

ra
do

T3 370 240 7 95
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6082

CARACTERISTICAS
Esta aleación presenta características mecánicas medianas, una excelente 
resistencia a la corrosión y excelentes características de soldabiliadad.

PRINCIPALES APLICACIONES
Partes estructurales fuertemente solicitadas para medios de transporte terrestres 
y marinos, barras laterales anti-impacto, marcos de puertas, estructura espacial y 
estructura para coches, sistemas hidráulicos, escaleras y andamios, plataformas, 
tornillos y remaches, particulares para instalaciones nucleares, industria alimentaria.

CONFORME DIRECTIVAS
2000/53/CE (ELV) - 2002/95/CE (RoHS)

PROPIEDADES NO RECOMENDADO ACEPTABLE BUENO EXCELENTE

Maquinabilidad

Anodizado de protección

Anodizado decorativo

Anodizado duro

Resistencia a la corrosión atmosférica

Resistencia a la corrosión marina

MIG-TIG soldabilidad

Resistencia a la soldadura

Capacidad de soldadura

Deformabilidad plástica en frío

Deformabilidad plástica en caliente

COMPOSICIÓN QUÍMICA
Si 0,70 ÷ 0,30
Fe ≤ 0,50
Cu ≤ 0,10
Mn 0,40 ÷ 1,00
Mg 0,60 ÷ 1,20
Cr ≤ 0,25
Ni
Zn ≤ 0,20
Ti ≤ 0,10
Zr
Pb
Bi
Al Resto

CARACTERÍSTICAS FÍSICAS

Densidad
Kg

------------
dm3 2,71

Módulo de 
elasticidad MPa 69.000

Coeficiente de 
expansión térmica

x10 -6

------------
ºC

24

Conductividad 
térmica a 20ºC

W
------------

mk
167

Resistividad 
eléctrica a 20ºC

Ω mm2

------------
m

0,037

CARACTERÍSTICAS MECÁNICAS

Estado Rm
MPa

Rp 0,2
MPA A% HBW

Ex
tru

íd
o

T6 310 260 8 95

Ca
lib

ra
do

T6 310 255 10 95



5

7075
CONFORME DIRECTIVAS
2000/53/CE (ELV) - 2002/95/CE (RoHS)

CARACTERISTICAS
Esta aleación presenta altísimas características mecánicas, alta resistencia a la 
fatiga. Además presenta una buena resistencia a la corrosión y predisposición a la 
anodización dura, protectiva y decorativa.

PRINCIPALES APLICACIONES
Componentes estructurales a alta resistencia para la industria mecánica, 
aeroespacial, militar, sector motos y automóviles.

PROPIEDADES NO RECOMENDADO ACEPTABLE BUENO EXCELENTE

Maquinabilidad

Anodizado de protección

Anodizado decorativo

Anodizado duro

Resistencia a la corrosión atmosférica

Resistencia a la corrosión marina

MIG-TIG soldabilidad

Resistencia a la soldadura

Capacidad de soldadura

Deformabilidad plástica en frío

Deformabilidad plástica en caliente

COMPOSICIÓN QUÍMICA
Si  ≤ 0,40
Fe ≤ 0,50
Cu 1,20 ÷ 2,00
Mn ≤ 0,30
Mg 2,10 ÷ 2,90
Cr 0,18 ÷ 0,28
Ni
Zn 5,10 ÷ 6,10
Ti ≤ 0,20
Zr
Pb
Bi
Al Resto

CARACTERÍSTICAS FÍSICAS

Densidad
Kg

------------
dm3 2,80

Módulo de 
elasticidad MPa 72.000

Coeficiente de 
expansión térmica

x10 -6

------------
ºC

23,5

Conductividad 
térmica a 20ºC

W
------------

mk
130

Resistividad 
eléctrica a 20ºC

Ω mm2

------------
m

0,052

CARACTERÍSTICAS MECÁNICAS

Estado Rm
MPa

Rp 0,2
MPA A% HBW

Ex
tru

íd
o

T6 560 500 7 150

Ca
lib

ra
do

T6 540 485 7 150
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PESOS TEÓRICOS APROX.
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CONSÚLTENOS
Disponemos de otras calidades y perfiles. Consúltenos y encontraremos la solución más idónea a sus 
necesidades. Contamos con un amplio abanico de medios que nos proporciona una gran flexibilidad a la 
hora de servir, calidades especiales, medidas particulares, piezas de forma, etc...

OTRAS ALEACIONES DE ALUMINIO

2011 2017A 2024 6012 6026

6061 6063 6262 7003 7020



BIZKAIA	 Astola	 Tel. 902 20 40 02	 Fax 902 20 40 12	 abastola@ims-group.com 
	 Abadiño	 Tel. 902 20 40 01	 Fax 902 20 40 11	 abcentral@ims-group.com

GIPUZKOA - ALAVA	 Astola	 Tel. 902 20 40 02	 Fax 902 20 40 12	 abastola@ims-group.com 
NAVARRA - RIOJA

BARCELONA 	 Barberá del Valles	 Tel. 902 20 40 08	 Fax 902 20 40 18	 barcelona@ims-group.com

MADRID 	 Leganés	 Tel. 902 20 40 09	 Fax 902 20 40 19	 madrid@ims-group.com

ZARAGOZA	 Zaragoza	 Tel. 976 41 90 00	 Fax 976 59 34 18	 zaragoza@ims-group.com

ASTURIAS	 Viella - Siero	 Tel. 985 26 05 50	 Fax 985 26 00 62	 asturias@ims-group.com

VALENCIA	 Valencia	 Tel. 961 41 34 50	 Fax 961 41 24 00	 valencia@ims-group.com

CASTILLA - LEÓN	 Valladolid	 Tel. 983 30 35 04	 Fax 983 30 39 25	 valladolid@ims-group.com

SEVILLA	 Sevilla	 Tel. 955 49 05 00	 Fax 955 49 05 01	 sevilla@ims-group.com

EXPORTACIÓN	 Abadiño	 Tel. +34 94 623 20 36	 Fax +34 94 621 52 47 	 export-aceros@ims-group.com

DELEGACIONES


